中国环境保护产品认定技术条件
                    悬挂式填料          HCRJ 022—1998
Suspension type stuffing

国家环境保护总局1998—05—27发布                                         1998—05—27实施
前      言
本技术条件为实行国家环境保护产品认定而制定，也作为环境保护行业产品质量监督管理的技术依据。
鉴于悬挂式填料的各种产品国内尚无标准可循，为使这类产品的生产和使用逐步规范化，制订了《悬挂式填料产品认定技术条件》。
本技术条件为国内首次制订。
本技术条件由国家环境保护局科技标准司提出并归口。
本技术条件由中国环境保护产业协会组织起草，并由中国环境保护产业协会工业废水治理技术委员会具体承担。
    本技术条件起草单位：浙江省玉环县二轻环保设备厂、浙江省玉环县东方环保实业公司、上海石化环保器材厂。
    本技术条件主要起草人：叶善园、叶善训、朱俊飞。 

本技术条件由国家环境保护局负责解释。
1  范围
    本技术条件规定了悬挂式填料的分类与命名、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本技术条件适用于水处理中进行生物处理时使用的悬挂式填料，包括半软性填料、弹性立体填料、组合填料和软性填料。
2  引用标准
下列标准所含条文，在本技术条件中被引用即构成本技术条件的条文，与本技术条件同效。
GB 191－90  包装储运图示标志
GB/T 6388－86  运输包装收发货标志
GB/T 7489－87  水质  溶解氧的测定  碘量法
GB 11115－89  低密度聚乙烯树脂
    GB 11116－89  高密度聚乙烯树脂
    GB/T 11914－89  水质  化学耗氧量的测定  重铬酸钾法
    GB 12670－90  聚丙烯树脂
    CJ/T 3015.2－93  曝气器清水充氧性能测定
    当上述标准被修订时，应使用其最新版本。
3  定义
    本标准采用下列定义。
    悬挂式填料
    指安装时把填料两端分别拴扎在各种类型支架上使用的填料。
4  分类与命名
4.1  分类
    a) 采用塑料原料，经注塑成片型后用中心绳穿连成串的为半软性填料，标记为BR；
    b) 采用塑料原料，经拉丝，再和中心绳纺制成型，呈立体状的为弹性立体填料，标记为TL；
    c) 采用塑料原料加工成骨架，再和醛化聚乙烯醇（醛化维纶）长丝联合加工，并和中心绳穿连成串的为组合填料，标记为ZV；
    d) 采用塑料原料加工成中心扣，再和醛化维纶长丝扣压成型，并和中心绳穿连成串，或采用醛化维纶绳和醛化维纶丝束打结成型的为软性填料，标记为R。
4.2  命名
悬挂式填料的命名和型号用汉语拼音字母和阿拉伯数字表示。
             



 组装片距 


 圆形直径或矩形长短边尺寸
                                                填料类型：BR,TL,ZV,R

    示例1：R－120－60  

            指直径为120mm, 组装片距为60mm的软性填料。
    示例2：BR—240×120—40

            指长240mm，宽120mm，组装片距为40mm的半软性矩形填料。
5  要求
5.1  基本要求
5.1.1  产品应符合本技术条件要求，并按经过规定程序批准的图样和技术文件制造。
5.1.2  半软性填料
5.1.2.1  单片为矩形时，枝条夹角应不小于90°。
5.1.2.2  枝条截面应呈倒三角形状。
5.1.2.3  每根枝条下部应均布圆锥形布水柱。
5.1.2.4  单片产品的质量(g)应满足下列要求之一：
    a)  圆形Φ120：不小于3.2g；
    b)  圆形Φ150：不小于5g；
    c)  矩形120×240：不小于10g。
5.1.2.5  平面空隙率应不小于60%。
5.1.3  弹性立体填料
5.1.3.1  丝条布置应呈立体状。
5.1.3.2  丝条表面应有微波纹。
5.1.3.3  单位长度的质量应满足下列要求之一：
    a)  低密度：不小于2.5kg/m3；
    b)  中密度：不小于2.7kg/m3；
    c)  高密度：不小于2.9kg/m3。
5.1.4  组合填料
    组合填料单片产品的质量(g)应满足下列要求：
    a)  塑料骨架：不小于4.5g；
    b)  醛化维纶丝：不小于2.5g。
5.1.5  软性填料的质量(g)每束丝应不小于1.5g。
5.2  技术性能
5.2.1  在6.5.1规定的试验条件下，将半软性填料、弹性立体填料、组合填料装填在清水中进行充氧试验，与空池对比，氧利用率的提高应不小于20%，软性填料报告实测值。
5.2.2  悬挂式填料应保证3年以上连续使用，且填料结构损坏率不超过5%。
5.3  材料要求
5.3.1  悬挂式填料采用的塑料原料，其性能应符合GB 11115、GB 11116、GB 12670的规定。
5.3.2  组合填料的软性部分、软性填料采用的醛化维纶长丝，应符合表1的要求。
表1  醛化维纶长丝材质性能
醛化度
％
耐酸碱性
pH
抗拉强度
g/单丝

24±2
2～12
6.8～7.1

5.3.3  悬挂式填料采用的原料均不得使用回收旧料。
6  试验方法
6.1  悬挂式填料的外观采用目测。
6.2  悬挂式填料的几何尺寸采用钢制直尺、量角器等工具测定。
6.3  悬挂式填料的质量采用精度为百分之一的天平测定。
6.4  半软性填料的平面空隙率采用游标卡尺测量后，计算求得。
6.5  氧利用率的提高按下述方法测定。
6.5.1  测定条件
6.5.1.1  试验装置采用圆形试验池，水深4m，Φ300mm；
6.5.1.2  试验用水样为自来水；
6.5.1.3  填料填装高度3m；
6.5.1.4  曝气方式：采用孔口Φ3mm的穿孔管，，曝气强度10m3/m2·h。
6.5.2  测定步骤
6.5.2.1  按CJ/T 3015.2的规定程序分别测量安装填料前后的充氧效率。 

6.5.2.2  溶解氧测定按GB/T 7489 进行。
6.5.2.3  安装填料后的充氧效率与安装前（空负荷试验）充氧效率之差作为氧利用率的增加值报告。
6.6  悬挂式填料的寿命采用现场检查确定，损坏率目测计数求得。
7  检验规则
7.1  悬挂式填料的检验分为出厂检验和型式检验两类。
7.2  出厂检验
    对不同填料品种，出厂检验项目及结果应分别符合5.1的相应规定。
7.3  型式检验
    有下列情况之一时，产品应进行型式检验。
    a)  新产品鉴定时；
    b)  因材料或生产工艺重大改变，足以影响产品性能时；
    c)  连续停产2年以上恢复生产时；
    d)  正常生产4年时；
    e)  国家质量监督机构提出检验要求时。
7.3.1  检验项目
    a)  出厂检验全部项目；
    b)  氧利用率的提高；
    c)  填料寿命；
    d)  原料供应商提供的材料检验证明。
7.3.2  抽样方法
7.3.2.1  应从不少于两个生产批次中随机抽样，抽样数不少于5串。
7.3.2.2  填料寿命的现场检查由生产厂提供五个以上用户名单，任选一个用户进行现场检查。
7.4  判定规则
7.4.1  型式检验结果应符合第5章的相应规定。
7.4.2  任一检验项目不合格，须加倍抽样检验，如仍不合格，即被判定为不合格品。
7.5  国家环境保护产品的认定检验按型式检验进行。  

8  标志、包装、运输和贮存
    各种悬挂式填料产品的标志、包装、运输和贮存，由各生产单位根据各种类型产品的特点，按照GB/T 6388、GB 191有关规定执行。特殊情况时也可按各生产单位的企业标准有关规定执行。
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