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建设项目竣工环境保护验收技术规范 

黑色金属冶炼及压延加工  

编制说明 

1. 任务来源      

为了加强黑色金属冶炼及压延加工建设项目的污染防治和环境管理，根据国家环保总局《关

于下达 2005 年第三批国家环境标准编制计划的通知》(环办[2005]61 号)，由中国环境监测总站

负责制订重点污染项目《黑色金属冶炼及压延加工建设项目竣工环境保护验收技术规范》，总站验

字〔2005〕92 号文《关于编写相关环保验收监测技术规范的通知》下达给湖北省环境监测中心站

共同参与《黑色金属冶炼及压延加工建设项目竣工环境保护验收技术规范》编制。 

2. 制定本技术规范的必要性 

为贯彻落实国务院令第 253 号《建设项目环境保护管理条例》、国家环境保护总局令第 13

号《建设项目竣工环境保护验收管理规定》，加强重点行业的污染防治和环境管理，确保建设项目

环境保护验收监测工作的规范化和标准化，特制定《黑色金属冶炼及压延加工建设项目竣工环境

保护验收技术规范》。 

3.本技术规范的适用范围 

本技术规范阐明黑色金属冶炼及压延加工建设项目系为六大生产系统即烧结、焦化、炼铁、

炼钢、轧钢（钢压延加工）及铁合金冶炼生产工艺流程及污染物排放分析要点、规定了验收监测

工作范围及验收监测执行标准的选择原则、验收监测布点、采样、分析、质量控制及质量保证的

技术要求，以及公众意见调查、环境管理检查的内容与方法等。 

本技术规范适用于黑色金属冶炼及压延加工新建、改建、扩建及技术改造建设项目竣工环境

保护验收监测。 

其他与黑色金属冶炼及压延加工项目有关的环境影响评价、环保工程设计、建设项目竣工后

的日常监督管理性监测亦可参照执行本规范。 

4.关于黑色金属冶炼及压延加工项目的界定 

黑色金属冶炼及压延加工项目系指 GB/T4754—2002《国民经济行业分类与代码》中划定的“炼

铁、炼钢、钢压延加工及铁合金冶炼”四大生产系统。国家环境保护局  环发〔2000〕38 号《关

于建设项目环境保护设施竣工验收监测管理有关问题的通知》附件中的建设项目环境保护设施竣

工验收监测技术规范中规定的黑色金属冶炼项目监测因子的确定系指选矿、烧结、焦化（炼焦）、

炼铁、连铸、炼钢、钢压延加工（轧钢）等生产过程。综合以上对黑色金属冶炼及压延加工项目

两种分类界定方法，结合目前我国传统钢铁联合企业（也称长流程生产企业）所指的采矿、选矿、
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烧结（球团）、炼焦、炼铁、炼钢、（含连铸）、钢压延加工（轧钢）等 7个生产工序的现状。确定

本技术规范所指黑色金属冶炼及压延加工建设项目为采、选矿除外的烧结（球团）、炼焦、炼铁、

炼钢（含连铸）、铁合金、钢压延加工（轧钢）共 6 个生产系统。 

本技术规范规定了以上 6 个相对独立的生产系统为黑色金属冶炼及压延加工建设项目的竣工

环境保护验收监测的一般性技术原则、验收监测内容、方法及其他相关技术要求。 

以上 6 个生产系统的定义为： 

炼焦：指用几种烟煤配成炼焦用煤，在炼焦炉中经高温干馏后，产出焦炭和焦油产品，同时

所得到焦炉煤气的过程。 

烧结：指将铁矿粉（精矿粉或富矿粉）、燃料（焦粉和无烟煤）和熔剂（石灰石、白云石和生

石灰）按一定比例进行配料、混合后，在烧结上点火燃烧，利用燃料燃烧和低价铁氧化物氧化反

应放出的热，使混合料局部熔化黏结而成烧结矿的过程。 

炼铁：指用高炉法、直接还原法、熔融还原法等，将铁从矿石等含铁化合物中还原出来的生

产过程。 

炼钢：指利用不同来源的氧（如空气、氧气）来氧化炉料（主要是生铁）所含杂质的金属提纯

过程，称为炼钢活动。 

钢压延加工：指通过热轧、冷加工、锻压和挤压等塑性加工使连铸坯、钢锭产生塑性变形，制

成具有一定形状尺寸的钢材产品的生产活动。 

铁合金冶炼：指铁与其他一种或一种以上的金属或非金属元素组成的合金生产活动。 

5.关于制定本技术规范的原则 

5.1 本技术规范应与我国现行有效相关的建设项目环保验收法律法规及标准完全协调配套，并与

国家目前相关环保方针政策相一致的原则。 

5.2 本技术规范应具有实际操作的针对性和可行性，并体现兼顾所界定项目内容涵盖全面性的原

则。 

5.3 本技术规范根据国标分类划定的黑色金属冶炼及压延加工项目“炼铁、炼钢、钢压延加工及

铁合金冶炼”4 大生产系统，加上老钢铁联合企业涵盖的生产系统再增加烧结、焦化共 6 个独立

的生产系统。技术规范重点突出各系统主要生产工艺流程及污染物排放分析的基础上，规定细化

验收范围、确定执行验收标准、验收监测布点、采样、分析、质量控制及质量保证的技术要求，

其中重点强调验收监测内容应能满足环境保护管理要求、并突出以重点代全面的原则。 

5.4 验收监测工况监督要求与目前的验收管理规定及相关标准相一致性的原则。 本技术规范严格

执行《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（总局 13 号令）对验收监测工况必须达到设计生产

负荷的 75%或 75%以上的规定。 

5.5 充分体现技术方法科学合理、技术上可行，同时兼顾经济合理并具有可操作性的原则。  针
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对黑色金属冶炼及压延加工污染的特点，本标准确定的验收监测内容主要包括：污染物（有组织、

无组织）达标排放（污染物浓度和国家规定的总量指标排放量双达标）监测；环境保护设施运行

效果（水、气、噪声、振动、电磁辐射）监测；公众意见调查、固体废物处置调查及二次污染（必

要的）对环境影响以及厂界近距离的环境敏感点的影响监测等。增加吨产品指标的核算、清洁生

产技术分析、产业政策符合性核查等方面内容。 

5.6 所选取的验收监测因子和频次尽可能充分反映建设项目污染特征及污染治理水平的原则。  

本规范监测因子和频次的确定，监测因子的筛选以环评报告书（表）为主要依据，同时本着全面、

客观反映项目污染及治理的实际情况的原则，增加了特征污染物的影响监测。监测频次的确定主

要满足两个要求，其一、国家污染物排放标准对污染源监测的要求；其二、监测结果能准确反映

出环保设施运行状况。 

对同型环保设施的监测，按国家环境保护总局（环发【2000】38 号文）规定按比例抽测。 

6.本技术规范的主要内容 

本技术规范由正文和附录二大部分组成。 

正文由①前期调研与现场勘查；②编制验收监测方案；③现场监测及数据处理；④编制验收

监测报告四部分技术内容构成。 

附录由附录 A（验收监测方案、报告编排结构及内容）、附录 B（图件 14 个）和附录 C（表格

28 个）作为支撑。 

6.1 前期调研与勘察部分主要包括①生产线勘察，主要摸清各工艺流程的污染源；②环境保护设

施的勘察，主要按照水、气、声、渣污染类别分析污染因子、治理设施的效果，污染物外排方式

及监测采样条件等；项目周围环境保护敏感点的勘察与调查等。 

6.2 验收监测方案的编制从一般性原则、基本技术要求、监测依据、验收监测标准选择、监测范

围内容和监测方法，验收检查、调查重点等方面规范了黑色金属冶炼及压延加工建设项目竣工环

境保护验收监测工作。 

6.3 现场监测及数据处理提出现场监测技术要求及数据的处理与换算①按国家标准规定折算排放

浓度；②按满生产负荷率计算排放总量；③近距离排气筒等效合并；④异常数据的分析与处理等

相关技术要求。 

6.4 验收监测报告的编制，在执行监测方案的基础上，重点是对验收监测结果进行分析评价，报

告的结论所包括的内容，限期整改内容、时间及验收监测与环保检查的建议、补充监测相关内容

等以及验收监测报告编制的其他技术要求和内容。 


