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《环境保护产品技术要求 电袋复合式除尘器》 

编制说明 

1 任务来源 

环境保护行业标准《电袋复合式除尘器》的制定任务，来源于原国家环保总局下达的

制修订行业标准计划，项目编号 1381.4，标准名称为《电袋复合式除尘器》，列入计划年

度为 2008 年。根据计划要求，福建龙净环保股份有限公司与中国环境保护产业协会为该

标准的主要起草单位，承担标准编制工作。 

2 标准制定的背景和意义 

当前，我国经济社会发展与资源环境约束的矛盾日益突出，环境保护面临越来越严峻

的挑战。党中央、国务院高度重视环境保护，将改善环境质量作为落实科学发展观、构建

社会主义和谐社会的重要内容，采取了一系列重大政策和措施。在大气污染防治方面，国

家出台了更为严格的排放标准，2003 年国家颁布了《火电厂大气污染物排放标准》，2005

年颁布《水泥工业大气污染物排放标准》，目前国家正在修订《钢铁行业污染物排放系列

国家标准》，这些新排放标准的出台对大气污染治理装备的性能和可靠性等方面提出更高

的要求。 

电除尘器和袋式除尘器是工业粉尘治理的两种主要传统设备。电除尘器具有处理烟气

量大、运行阻力低等优点，但其除尘效率容易受到烟气粉尘特性的影响而发生波动；袋式

除尘器排放浓度低，不受粉尘特性影响，但存在系统阻力大、能耗高、运行维护工作量大

等缺点。为此，除尘设备要实现稳定低排放、节能低耗、长期可靠运行，在除尘技术方面

需要有新的突破。 

电袋复合除尘技术是除尘技术发展的重大突破。电袋复合式除尘器有机结合了静电除

尘和过滤除尘两种原理，充分应用两种除尘技术的各自优势，形成了电袋复合除尘一种独

特的除尘机理。在这种新型除尘器中，首先应用静电除尘原理使粉尘预荷电并收集下大部

分粉尘，荷电粉尘改变了粉尘的过滤特性；然后应用过滤除尘原理，实现稳定的低浓度排

放。该技术成为国内外除尘行业研究开发的热点技术。 

2003 年，由我国自主研制开发的首台电袋复合式除尘器在水泥行业成功应用，2004

年开始在电力行业推广应用。实践证明，电袋复合式除尘器具有长期稳定低排放、能耗省、

运行维护费用低、综合性价比高等优点，迅速被市场广泛接受，成为新一代除尘设备的主

导产品。 
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由于电袋复合式除尘器是除尘技术发展的新产品，用户和设备制造厂家缺乏一套统一

的评价体系。随着近年来该产品的大规模推广应用，迫切需要制定一套符合我国国情的环

保行业标准，以利于规范产品的市场秩序，提升我国环保产品技术水平，促进我国环保产

业的健康快速发展。 

3 标准制定的基本原则 

制定本标准采用的原则为：以国家环境保护和污染防治相关法律、法规、规章、技术

政策和规划为依据，促进环境效益、经济效益和社会效益的统一；在标准的编写结构和内

容编排等方面根据国家环境保护总局 2006 年第 41 号公告和“标准化工作导则、指南和编

写规则”系列标准的要求；在确定标准主要技术性能指标时，综合考虑生产厂和用户的利

益，寻求最大的经济社会效益，体现标准的先进性、科学性、合理性和可行性。 

4 主要工作过程 

按照原国家环保总局下达的任务，本标准编制工作从 2008 年 2 月开始。首先由起草

单位组织成立标准编制小组，确定工作方案；编制小组在工作过程中广泛收集、分析国内

外相关技术文献和资料；深入我国燃煤电厂、水泥厂等现场调查研究，采集有关数据；对

主要技术指标进行试验验证，对标准中的有关问题进行了多次研讨，于 2008 年 10 月形成

标准征求意见稿。 

5 国内外相关标准概况 

目前国内尚无电袋复合式除尘器国家、行业、地方标准，也未搜集到国外同类标准或

技术法规。 

6 产品生产概况 

6.1 产品生产、应用现状及分析 

电袋复合式除尘器是国际除尘技术发展的方向，原国家环保总局 2006、2007 年连续

两年把“燃煤电厂锅炉电袋组合除尘技术”列入《国家先进污染防治示范技术名录》后，

不少单位投入这一技术的研究开发，已取得了一系列重要进展，特别是在该领域的技术率

先开发成功的企业获得了许多重要技术成果和应用经验。目前，我国电袋复合除尘器应用

最大机组为 600MW 机组机组煤粉炉除尘器改造项目，在实施的 300MW 机组电袋项目达 30

台套以上; 建材行业也有多台电袋复合除尘器应用于窑尾除尘。同时各行业己经有越来越

多的项目在新建和改造技术方案中选用电袋复合除尘器，随着国家节能减排政策的落实，

这种新型除尘器将得到更加广泛的应用，前景广阔。 
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6.2 产品技术、性能现状及分析 

以往燃煤电厂烟尘治理采用电除尘或布袋除尘，各有优点，但彼此又都存在着自身难

以逾越的技术障碍，难以满足国家环保和节能政策的需求。电袋复合式除尘器可充分发挥

电除尘和袋除尘的优点，又同时抑制各自的缺点，是一种集电除尘和袋除尘两种除尘机理

的新型节能高效除尘器。其特点是：在保持前级电场收尘性能的前提下，利用前级电场的

荷电，减少滤袋尘负荷，提高滤袋过滤风速，降低滤袋阻力，延长滤袋寿命，烟尘排放浓

度低等。 

电袋复合式除尘器是继电除尘器、布袋除尘器之后的新型除尘器，根据资料查新报告

表明：我国自主研发的电袋复合式除尘器处于国际领先地位，目前国外发达国家没有成功

投运的 300-600MW 机组案例。 

6.3 产品发展预测及分析 

电袋复合式除尘器主要应用在燃煤电厂锅炉烟气的高效低排放净化，是适用于燃煤电

厂锅炉烟气微细粒子高效控制的技术与设备。燃煤电厂锅炉的烟气量大、影响面广，是今

后国家重点控制的行业。随着 GB 13223《火电厂大气污染物排放标准》的发布实施，对新

建项目提出了更高的排放要求，新增项目将爆发性增长，市场需求相当旺盛。从目前电袋

产品的工业应用情况看，与采用其它除尘设备相比，本产品不仅可以高效控制微细粒子粉

尘排放，使粉尘排放浓度达到国家新标准要求，性能相当优越，而且可以节约近 1/3 的设

备占地面积，设备造价、运行及维护成本低，具有突出的节能和高效除尘特点，市场竞争

力强，可以产生良好的经济效益和社会效益，具有极其广阔的推广应用前景。 

7 标准主要内容的说明 

7.1 标准名称、术语和定义 

7.1.1 专用名词的定义 

重点对电袋复合式除尘器、电场区、滤袋区、高频高压电源和电气控制装置这些重要

名词进行准确定义，其它定义原则上保持与其它国家标准中的定义相一致。此外对电气设

备采用了“电气控制装置”的名称，因为原来电除尘器采用的“低压控制装置”容易与低

压配电装置混淆，采用新的名词更为确切。 

7.2 电袋复合式除尘器产品标记编制原则 

7.2.1 为了使电袋复合式除尘器的产品标记能够突出体现其主要特点，在标记中的最前面

的产品代号由两个字母组成，用 DG 代表配用高频电源的电袋复合式除尘器，用 DC 代表配

用其它型式高压电源的电袋复合式除尘器。第 3个字母表示产品的型式，A型是常用型式，
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可以省略。B、C、D型是考虑到电袋技术发展可能出现的几种结构型式。 

7.2.2 后面的数值分别表示电场区和滤袋区的最重要参数数值，如电场有效断面积、极板

有效面积、滤袋区室数、滤袋区总过滤面积等，以清晰地看出除尘器的主要设计参数。 

7.3 电袋复合式除尘器的技术要求 

7.3.1 使用性能 

除尘器的参数很多，电袋复合式除尘器性能参数选择了最重要的的几种参数：衡量除

尘器最重要的性能是要保证其出口的烟气含尘浓度符合国家规定值或合同要求值；除尘器

的本体阻力的大小反映该设备能耗的多少，是节能减排的重要指标；漏风率影响整机性能，

并影响风机的负荷。 

7.3.2 使用条件 

除尘器处理烟气量、烟气入口浓度和烟气入口温度表示被处理烟气的主要特征，设备

承受许用压力反映设备在什么条件下能正常工作。 

7.3.3 基本要求 

7.3.3.1 为保证电袋复合式除尘器的性能，对电场区提出相关要求： 

（1） 电场区的供电非常重要，供电的不同对电袋的性能有重要影响。为了提高电场

区的收尘效率和粉尘的荷电，提高供电电源的功率因数，推荐采用高频高压电

源作为电袋复合式除尘器的供电电源。 

（2） 目前国内外静电除尘器的极间距有多种，考虑到电袋除尘器电场区的作用和前

级电场的粉尘浓度较大，电场区的通道宽度不宜大于 400mm。 

（3） 为了使电场区达到相应的收尘效率和使流向滤袋区粉尘能充分荷电，对电场区

的比集尘面积提出要求进行限制。其中对处理烟气量较小的情况采用比集尘面

积为大于等于 20m2/m3/s，随着处理烟气量的加大，比集尘面积加大，大型电袋

复合式除尘器，比集尘面积取较大值的主要原因是：大烟气量对应大机组或大

型设备，要求所对应的电袋复合式除尘器可靠性更高；同时考虑到大型化后除

尘器各室的烟气分布不均匀性。 

7.3.3.2 滤袋区相关要求是考虑了以下因素： 

（1） 为保证设备运行时实现离线检修，滤袋区应划分成若干室。 

（2） 为确保滤袋的使用寿命，对袋笼的材料的强度、直径和筋的密度做出规定。 

7.4 与性能试验有关的测试方法 

电袋复合式除尘器的主要性能指标为出口烟气含尘浓度、压力降、漏风率，依据 HJ/T 
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397 所规定的方法进行性能测试标准。 

7.5 与国内外相关电袋除尘器的数据对比情况 

目前国内电袋复合式除尘器研究开发及工程应用的主要代表为福建龙净环保股份有

限公司，国内不少厂家、研究单位也正在开展这方面的开发。国外电袋复合式除尘器的主

要代表是美国的 COHPAC 除尘器。 

（1） 节能降耗方面：国内电袋复合式除尘器，在运行阻力方面比国外电袋复合式除

尘器（COHPAC）约低 500Pa，如此可降低系统引风机能耗约 30％。 

（2） 经济性方面：当对旧电除尘器改造时，可以充分利用原除尘器的进口喇叭、壳

体、灰斗、前级电场和钢支架等，可大大节省投资，减少改造施工工作量，节

省施工工期。 

8 与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

本标准符合国家有关的现行法律、法规和强制性国家标准的要求，本标准的实施将有

助于国家有效控制烟气和对人类危害性极大的微细粒子粉尘的排放，有助于《火电厂大气

污染物排放标准》、《水泥工业大气污染物排放标准》等一系列国家强制性排放标准的实施。 


