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前 言

为贯彻 《中华人民共和国水污染防治法》，保障水污染治理设施质量，制定本标准。

本标准规定了臭氧发生器的技术要求、试验方法和检验规则等。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准起草单位：中国环境保护产业协会 （水污染治理技术委员会）、大连北大净化设备有限公

司、泰兴市环境保护设备厂。

本标准国家环境保护总局 ２００６ 年 ４ 月 １３ 日批准。
本标准自 ２００６ 年 ６ 月 １５ 日起实施，自实施之日起代替 《臭氧发生器》（ＨＣＲＪ ０５８—１９９９）。
本标准由国家环境保护总局解释。

６６

ＨＪ ／ Ｔ ２６４ ２００６



臭氧发生器

１ 范围

本标准规定了用于环境污染处理和其他用途的臭氧发生器的产品分类、命名、技术要求、检验规

则以及标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于辉光放电产生臭氧的各种类型的臭氧发生器。

２ 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ １５０ 钢制压力容器

ＧＢ ／ Ｔ １９１ 包装储存图示标志

ＧＢ ／ Ｔ １４０８ １ 固体绝缘材料电气强度试验方法 工频下的试验

ＧＢ ／ Ｔ １９５８ 产品几何量技术规范 （ＧＰＳ）形状和位置公差检测规定

ＧＢ ／ Ｔ ４０６４ 电气设备安全设计导则

ＧＢ ５０８３ 生产设备安全卫生设计总则

ＧＢ ／ Ｔ ６３８８ 运输包装收发货标志

ＧＢ ／ Ｔ １３３０６ 标牌

ＧＢ ／ Ｔ １３３８４ 机电产品包装通用技术条件

ＧＢ ／ Ｔ １５４３６ 环境空气 氮氧化物的测定 Ｓａｌｔｚｍａｎ 法

ＣＪ ／ Ｔ ３０２８ ２ 臭氧发生器臭氧浓度、产量、电耗的测量

３ 术语和定义

３１ 臭氧发生单元

产生辉光放电发生臭氧的最基本元件组。

３２ 电极

在臭氧发生单元中分布高压电场的导电体。

３３ 辉光放电

当两电极间电场强度超过某值时，以发光表现出来的气体中的电传导现象。

３４ 电介质

不导电的绝缘介质。在臭氧发生单元中指位于两电极间，造成稳定的辉光放电的绝缘体。

３５ 介质强度

介质材料能承受而不致遭到破坏的最高电场强度。

４ 分类与命名

４１ 分类

４１  １ 臭氧发生器按臭氧发生单元的结构型式分为管式 （Ｇ）和板式 （Ｂ）。

４１  ２ 臭氧发生器按放电频率分为工频 （５０ ～ ６０ Ｈｚ）、中频 （４００ ～ １ ０００ Ｈｚ）和高频 （＞ １ ０００ Ｈｚ）。

４１  ３ 臭氧发生器按臭氧产量分为小型（５ ～ １００ ｇ ／ ｈ）、中型（＞ １００ ～ １ ０００ ｇ ／ ｈ）和大型（＞ １ ０００ ｇ ／ ｈ）。
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４２ 命名

臭氧发生器的型号由汉语拼音字母、英文字母和阿拉伯数字按规则排列组成。

ＸＦ—□—□—□
发生器产量：ｇ ／ ｈ
发生器频率代号：１— 工频；２— 中频；３— 高频
发生器类型代号：Ｇ，Ｂ ．
臭氧发生器

示例：ＸＦ—Ｇ—１—５００ 指每小时生产 ５００ ｇ臭氧的工频管式臭氧发生器。

５ 要求

５１ 基本要求

５１  １ 臭氧发生器应符合本标准的规定，并按照规定程序批准的图样及技术文件制造。

５１  ２ 臭氧发生器的安全设计应按 ＧＢ ５０８３、电气的安全设计应按 ＧＢ ／ Ｔ ４０６４ 进行。

５１  ３ 臭氧发生器中各电器绝缘零部件应符合高电压绝缘性能和结构的要求，处于放电臭氧环境中

的绝缘零部件还应满足使用环境对其物理和化学性能的要求。

５１  ４ 臭氧发生器各零部件的形位公差应符合 ＧＢ ／ Ｔ １９５８ 的规定。

５１  ５ 臭氧发生器中各臭氧发生单元定位准确，各紧固、支撑、连接部件应安装牢靠。

５１  ６ 臭氧发生器的各仪器 （表）接口、水、气管道接口应位置准确，应符合设计文件的要求。

５１  ７ 臭氧发生器必须具备良好的内部外观和外部外观质量。

５１  ７  １ 内部的外观质量包括：臭氧发生器单元各零部件应光洁，不得有任何油污、水渍、灰尘及

其他物质。臭氧发生器内部防腐涂层应表面光洁，不得存在起皮、剥落及其他缺陷；高压电输配系统

整洁，不得存在引起输配电异常的不良情况和外来物。

５１  ７  ２ 外部的外观质量包括：外壳表面光滑平整，不得存在疤痕、凸凹等影响外观的缺陷；各处

保护、装饰涂层应均匀，不存在起皮、剥落及其他缺陷。外壳上各附属物 （件）的安装位置准确，各

部分均不应存在妨碍安装、检修、擦拭等的缺陷。

５１  ８ 臭氧发生器必须具有良好的密封性能，并符合 ＧＢ １５０ 中对设备密封性的规定。

５２ 材料要求

５２  １ 臭氧发生单元介质材料。

５２  １  １ 臭氧发生单元所使用介质材料的介质强度，不小于实际工作最高介质强度的 ２ 倍。

５２  １  ２ 臭氧发生单元中所使用的介质材料，如其介质强度数据不完整时，必须进行耐电压实验

（击穿实验）并以耐电压实验所得实际数值作为介质强度的依据。

５２  １  ３ 臭氧发生单元中所使用的介质材料的物理、化学性能应满足不同类型发生器的使用要求。

５２  ２ 臭氧发生单元电极材料。

５２  ２  １ 臭氧发生单元中的电极材料应保证在放电条件下和臭氧环境中可长期稳定工作。

５２  ２  ２ 臭氧发生单元中的电极材料应具备不同类型的发生器在正常使用条件下所要求的物理、化

学性能。

５２  ２  ３ 臭氧发生单元中，直接处于放电界面的电极，其表面粗糙度应保证正常稳定放电的要求。

５３ 性能要求

５３  １ 表明臭氧发生器性能质量的技术参数为：气源露点、臭氧质量浓度、千克臭氧电耗、冷却方

式、无故障工作时间。按技术参数高低将臭氧发生器分为优级品、一级品及合格品等。

５３  １  １ 不同等级的臭氧发生器的气源，无论用空气还是氧气，其露点温度都应≤ － ５０℃。

５３  １  ２ 不同等级的臭氧发生器产生臭氧的质量浓度见表 １。
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表 １ 不同等级臭氧发生器产生臭氧质量浓度

气源种类
臭氧质量浓度 ／ （ｍｇ ／ Ｌ）

优级品 一级品 合格品

氧气 ≥１００ ＞ ７０ ～ １００ ３０ ～ ７０

空气 ≥３８ ＞ ２５ ～ ３８ １５ ～ ２５

５３  １  ３ 不同等级的臭氧发生器产生千克臭氧的电耗见表 ２。

表 ２ 不同等级臭氧发生器产生千克臭氧电耗

气源种类
电耗 ／ （ｋＷ·ｈ ／ ｋｇ）

优级品 一级品 合格品

氧气 ８ ９ １０

空气 １６ １８ ２０

５３  １  ４ 不同等级的臭氧发生器冷却方式见表 ３。

表 ３ 不同等级臭氧发生器冷却方式

冷却剂
冷 却 方 式

优级品 一级品 合格品

水 双极水冷 单极水冷

空气 单极气冷 双极气冷

５３  １  ５ 不同等级的臭氧发生器无故障工作时间见表 ４。

表 ４ 不同等级的臭氧发生器无故障工作时间

项 目 优级品 一级品 合格品

无故障工作时间 ／ ｈ ＞ １５ ０００ ＞ １０ ０００ ～ １５ ０００ ８ ０００ ～ １０ ０００

５３  ２ 以空气为气源，臭氧发生器产生的氮氧化物 （ＮＯｘ）量不得大于臭氧量的 ２ ５％。

６ 检验方法

６１ 臭氧质量浓度、产量和电耗的测定按 ＣＪ ／ Ｔ ３０２８ ２ 进行。

６２ 氮氧化物的测定，按 ＧＢ ／ Ｔ １５４３６ 进行。

６３ 整机使用寿命通过随机抽取两个以上用户追踪调查确定。

６４ 臭氧发生器外观检验，采取目测法进行。

６５ 臭氧发生器的密封检验，按 ＧＢ １５０ 的规定进行。
６６ 介质材料的耐电压实验，按 ＧＢ ／ Ｔ １４０８ １ 的规定进行。

７ 检验规则

７１ 检验分类

臭氧发生器的检验分为出厂检验和型式检验两类。

７２ 出厂检验

７２  １ 臭氧发生器出厂前需逐台进行检验，检验合格并签发产品合格证后方可出厂。
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７２  ２ 检验项目：

ａ）外观；
ｂ）零部件装配质量；
ｃ）仪表管道接口；
ｄ）密封性能；
ｅ）技术性能 （包括：臭氧浓度、产量、电耗等）。

７２  ３ 根据需方要求对产品性能复测时，容许与合格证附件记录数据存在 １０％的误差，但不得低于
产品性能指标的下限。

７３ 型式检验

７３  １ 当有下列情况之一时进行型式检验：

ａ）新产品及新规格产品定型或老产品转厂生产；
ｂ）产品的结构、工艺及主要材料有较大改变，可能影响产品性能；
ｃ）连续停产二年以上恢复生产；
ｄ）产品正常生产，每三年进行一次型式检验；
ｅ）国家质量监督机构提出型式检验要求。

７３  ２ 检验项目：本标准第 ５ 章规定的全部项目。
７４ 抽样方法

７４  １ 对小型臭氧发生器随机抽检 ２ ～ ５ 台。
７４  ２ 对大、中型臭氧发生器随机抽检 １ 台。
７５ 判定规则

７５  １ 对检验项目全部合格的，判定为合格产品。

７５  ２ 对检验项目中任一项经检验不合格，则需加倍抽样复检；若仍有不合格项目，则判定为不合

格产品。

８ 标志、包装、运输及贮存

８１ 标志

每台臭氧发生器均应在其明显部位固定耐久性产品标牌，其尺寸和技术要求应符合 ＧＢ ／ Ｔ １３３０６
的规定。标牌上应标出下列内容：

ａ）品名、型号；
ｂ）造厂名称、商标；
ｃ）主要技术参数：臭氧产量、气源种类、臭氧质量浓度、出口处臭氧化气体压力、电源容量；
ｄ）制造日期；
ｅ）出厂编号。

８２ 包装

８２  １ 包装的技术要求应符合 ＧＢ ／ Ｔ １３３８４ 的规定。
８２  ２ 包装箱外标志的表示方法和要求应符合 ＧＢ ／ Ｔ １９１ 的规定。
８２  ３ 包装箱外的收发货标志应符合 ＧＢ ／ Ｔ ６３８８ 的规定。
８２  ４ 臭氧发生器包装前所有易锈零部件、外露加工面均应涂防锈油或封存油脂，所有外露油孔应

封闭。

８２  ５ 随机文件包括：

ａ）装箱单；
ｂ）产品合格证；
ｃ）产品使用说明书。
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８３ 运输

臭氧发生器在装运过程中不得翻滚、碰撞。

８４ 贮存

臭氧发生器应放置在通风干燥有遮蔽的场所。
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