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	6.2.4　对于熔窑烟气污染治理应根据产品、工艺、燃料和排放标准及其他环境管理要求，进行技术经济可行性分析和安全
	6.2.5　玻璃生产企业也可结合自身实际情况，选择采用其他适宜的处理工艺。
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	7.1.1　脱硝系统中的金属材料以碳钢材料为主。对金属材料表面可能接触腐蚀性介质的区域，应根据脱硝工艺不同部位的
	7.1.2　脱硝系统主要设备和材料如表6所示，可参考HJ 562。
	7.2　脱硫系统设备和材料
	7.2.1 设备主体采用碳钢材料。对金属材料表面可能接触腐蚀性介质的区域，应根据脱硫工艺不同部位的实
	7.2.2 脱硫系统主要设备和材料选择可参考HJ 178、HJ 179。
	7.3　除尘系统设备和材料
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	8　检测及过程控制
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	8.1.1　玻璃制造业废气治理工程应在排气筒或排放管道的合适位置处设置永久性采样口、采样测试平台，符合HJ/T 
	8.1.2　重点排污单位应装设符合HJ/T 76要求的烟气排放连续监测系统，按照HJ/T 75的要求进行连续监测
	8.1.3　熔窑烟气的监测项目主要包括颗粒物、NOx、SO2、HCl、氟化物排放浓度、烟气流量、温度、湿度、氧含
	8.2　工艺过程控制

	8.2.1　应对治理工程的废气流量、温度、湿度、压力、运行时间、治理设备关键运行参数等进行实时检测和控制，并在控
	8.2.2　静电除尘、袋式除尘、脱硝、脱硫系统的工艺过程控制应符合HJ 2028、HJ 2020、HJ 562、
	8.2.3　静电除尘系统应检测记录的关键参数：烟气温度，各电场一次电压、一次电流、二次电压、二次电流、清灰周期、
	8.2.4　袋式除尘系统应检测记录的关键参数：烟气温度，进出口压力，清灰状态，压缩空气压力及用量，灰斗温度，卸灰
	8.2.5　SCR脱硝系统应检测记录的关键参数：进出口NOx浓度，烟气O2和CO浓度，烟气温度，还原剂用量，系统
	8.2.6　脱硫系统应检测记录的关键参数：进出口SO2浓度，进出口压降，进口烟气温度，脱硫剂消耗量，喷淋泵运行状
	8.2.7　控制运行数据应至少保存1年。
	9　主要辅助工程
	9.1　电气系统

	9.1.1　治理工程的电源系统可直接由生产主体工程配电系统接引，中性点接地方式应与生产主体工程一致。
	9.1.2　电气系统设计应按 GB 50052、GB 50054等标准的规定执行。
	9.2　蒸汽/压缩空气系统

	9.2.1　压缩空气系统的设计应满足GB 50029的相关规定。
	9.3　暖通/消防系统

	9.3.1　治理工程的消防设计应纳入玻璃制造企业消防系统总体设计，并符合GB 50016的有关规定。治理工程所在
	9.3.2　治理工程应按照GB 50116的要求设置火灾探测及报警系统，并在各处理单元监控室、中控室设置控制屏。
	9.3.3　治理工程应按照GB 50140的要求配置移动式灭火器。
	9.3.4　治理工程应设有采暖、通风与空气调节系统，并符合GB 50019的规定。
	10　劳动安全与职业卫生
	10.1　一般要求

	10.1.1　玻璃制造业废气治理工程的建设和运行过程中，应遵守国家和地方关于劳动安全与职业卫生的法律、法规、标准和
	10.1.2　治理工程配套的安全、卫生设施应同步建成，安全卫生的基本要求、防护技术和管理措施应符合GB/T 128
	10.1.3　治理工程应建立相应的安全操作规程和职业卫生管理制度。
	10.2　劳动安全

	10.2.1　治理工程应建立并严格执行安全检查制度，及时消除潜在隐患，防止事故发生。
	10.2.2　治理工程的用电安全应符合GB/T 13869、AQ 3009中的有关规定。
	10.2.3　治理工程的固定式钢梯、防护栏杆及平台的安全要求应满足GB 4053.1、GB 4053.2和GB 4
	10.2.4　治理工程的安全标志设计应符合GB 2893、GB 2894、GB 7231等规范的有关规定。
	10.2.5　操作人员应按GB/T 11651的规定配备个体防护装备。
	10.3　职业卫生

	10.3.1　工作场所应符合GBZ 1和GBZ 2.1、GBZ 2.2的规定。
	10.3.2　为防止职业中毒，治理工程工作场所的卫生工程防护措施应符合GBZ/T 194中的有关规定。
	10.3.3　宜采用低噪声的设备。对于噪声较高的设备，应采取减振消声等措施，尽可能将噪声源和操作人员隔离。
	11　施工与验收
	11.1　工程施工

	11.1.1　玻璃制造业废气治理工程的总承包、设计、施工单位应具有相应资质。
	11.1.2　治理工程的施工应符合国家和地方关于施工规范、施工程序及管理文件的要求。
	11.1.3　工程施工应按设计文件、施工图纸和设备安装使用说明书等的规定进行，工程变更应取得设计单位确认并出具设计
	11.1.4　工程施工中使用的设备、材料、器件等应符合国家相关标准，有产品的合格证书、产品性能检测报告。
	11.1.5　施工过程除遵守相关的施工技术规范以外，还应遵守国家的质量、劳动安全、职业卫生、消防等标准。
	11.2　工程验收

	11.2.1　工程验收应根据《建设项目（工程）竣工验收管理办法》以及GB 50093、GB 50252、GB 50
	11.2.2　工程安装、施工完成后，首先对相关仪器仪表进行校验，然后根据工艺流程进行分项调试和整体调试。
	11.2.3　通过整体调试，各系统运转正常，技术指标达到设计和合同要求后启动试运行。
	11.3　竣工环境保护验收

	11.3.1　竣工环境保护验收应按《建设项目竣工环境保护验收管理办法》的规定执行。
	11.3.2　在试运行期间应对治理工程的环保性能指标进行测试，性能测试的主要内容包括：
	12　运行与维护
	12.1　一般规定

	12.1.1　玻璃制造业废气治理工程应与生产工艺设备同步运行。脱硝系统定期停机检修时，应启用备用脱硝系统，并应尽快
	12.1.2　治理工程应在满足设计工况的条件下进行，不得超负荷运行。
	12.1.3　企业应建立治理工程相关的各项运行、维护规程和管理制度，按规程进行操作，定期对各类设备、电气仪表、建（
	12.1.4　企业应建立台帐制度，记录治理工程的主要运行和维护信息。
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