附表3  民用核安全设备焊工焊接操作工操作技能考试检验记录

焊工、焊接操作工姓名：                                  试件编号：

	焊接方法
	
	焊接位置
	

	焊接工艺规程编号
	
	焊条牌号、直径
	

	母材钢号
	
	焊丝（带）牌号、规格
	

	试件板材厚度
	
	焊剂牌号
	

	试件管材外径和壁厚
	
	钨极牌号、直径
	

	试件形式
	
	保护气体和流量
	

	考试项目代号
	

	试件外观检验
	原始状态
	

	
	焊缝余高
	
	裂  纹
	
	咬  边
	

	
	焊缝余高差
	
	未熔合
	
	背面凹坑
	

	
	比坡口每侧增宽
	
	夹  渣
	
	变形角度
	

	
	宽度差
	
	气  孔
	
	错边量
	

	
	焊缝边缘直线度
	
	焊  瘤
	
	角焊缝凹凸度
	

	
	背面焊缝余高
	
	未焊透
	
	焊脚尺寸
	

	
	堆焊焊道高度差
	
	堆焊凹下量
	
	通球检验
	

	
	堆焊焊道平面度
	
	
	
	
	

	
	外观检验结果（合格、不合格）
	
	检验人员
	

	
	检验人员证书号
	
	检验日期
	

	无损检验
	检验人员
	
	检验人员证书号
	

	
	射线检验结果
	
	射线检验

报告编号
	
	检验日期
	

	
	其他检验结果
	
	检验报告编号
	
	检验日期
	

	弯曲试验
	面弯
	背弯
	侧弯
	弯曲试验结果
	

	
	
	
	
	试验报告编号
	
	试验日期
	

	断口检验结果
	
	检验报告编号
	
	检验日期
	

	金相检验结果
	
	检验报告编号
	
	检验日期
	

	化学成分检验结果
	
	检验报告编号
	
	检验日期
	

	硬度检验结果
	
	检验报告编号
	
	检验日期
	

	本民用核安全设备焊工、焊接操作工考核中心确认该焊工（焊接操作工）依据《民用核安全设备焊工焊接操作工资格管理规定》进行焊接操作技能考试，检验数据正确，记录无误。

该操作技能考试项目（合格、不合格）。

考核中心主任                                                年    月    日


